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�åðòèêàëüíûå ïîãðóæíûå íàñîñûVVAL,AL, SCSC

�áëàñòü ïðèìåíåíèß n ≈ 2900 îá./ìèí.
2

�îíñòðóêöèß
�åðòèêàëüíûå ýëåêòðîíàñîñû êîëîííîãî òèïà ñ íàðóæíûì
äâèãàòåëåì è êîðïóñîì, ïîãðóæàåìûì â ïåðåêà÷èâàåìóþ
æèäêîñòü (âñàñûâàþùàß òðóáà è äîííûé êëàïàí íå íóæíû).
�àá. êîëåñî - VAL: îñàæåííîå (âèõðåâîãî òèïà)

- SC: îòêðûòîå
�àñòðóá - VAL30, SC30, SC50: ðåçüáîâîé ïî ñòàíäàðòó ISO 228

- VAL65: ôëàíöåâûé ñ ðåçüáîâûì, îâàëüíûì,
ïëîñêèì êîíòðôëàíöåì UNI 2245, PN 2,5.

�ðèìåíåíèå
äëß ñëåãêà çàãðßçíåííûõ æèäêîñòåé, äëß æèäêîñòåé, íå
ñîäåðæàùèõ àáðàçèâíûõ ÷àñòèö è íå àãðåññèâíûõ ê
êîíñòðóêöèîííûì ìàòåðèàëàì íàñîñà
äëß ñëèâà âîäû èç âàíí èëè äðåíàæà êàíàâ ñ áûòîâûìè è
ïðîìûøëåííûìè ñòîêàìè

�êñïëóàòàöèîííûå îãðàíè÷åíèß
�åìïåðàòóðà æèäêîñòè íå áîëåå 40°C.
�åìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà íå áîëåå 40°C.
�åïðåðûâíûé ðåæèì ýêñïëóàòàöèè.
�àêñèìàëüíûé äèàìåòð òâåðäûõ ÷àñòèö: VAL 30 = 25 ìì, VAL 65 = 50 ìì;

SC 30 = 3 ìì, SC 50 = 6 ìì.

�ëåêòðîäâèãàòåëü
�ñèíõðîííûé äâóõïîëþñíûé ýëåêòðîäâèãàòåëü, ÷àñòîòà 50 �ö
(÷èñëî îáîðîòîâ n = 2900 îá./ìèí.)
VAL -SC: òðåõôàçíûé - 230/400 � (±10%)
VALM-SCM:ìîíîôàçíûé 230 � (±10%), ñ òåðìîçàùèòíûì óñòðîéñòâîì.
�çîëßöèß êëàññà “F”.
�àùèòíîå óñòðîéñòâî IP 54.
�îíñòðóêöèß â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì IEC 60034.

�ïåöèàëüíûå èñïîëíåíèß ïîä çàêàç
äëß ðàáîòû ïîä äðóãèìè íàïðßæåíèßìè
äëß ðàáîòû ñ ÷àñòîòîé 60 �ö
ñ çàùèòíûì óñòðîéñòâîì IP 55
íàïðàâëßþùàß âòóëêà âàëà èç áðîíçû (äëß æèäêîñòåé
ñòåìïåðàòóðîé äî 100°C.
äëß ðàáîòû ñ æèäêîñòßìè èëè â ñðåäå ñ áîëåå âûñîêîé
òåìïåðàòóðîé

�îíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû
�îñòàâíàß ÷àñòü VAL SC
�îðïóñ íàñîñà �óãóí �óãóí
�îðïóñ íèæíåé îïîðû* GJL 200 EN 1561 GJL 200 EN 1561
�àáî÷åå êîëåñî �àòóíü P-Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705

â ìîä. VAL 30 �àòóíü
�óãóí GJL 200 EN 1561 P-Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705

â ìîä. VAL 65
�àë �òàëü C 40 UNI 7231
�àïðàâëßþùàß âòóëêà âàëà �åõ. ïîëèìåð
�àùèòíûé �ðîìèð. áðîíçà 
êîæóõ âàëà (â ìîä. VAL65) _

* �òñóòñòâóåò â ìîäåëè VAL 30
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Tåõ. õàðàêòåðèñòèêè n ≈ 2900  îá./ìèí. 
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VAL 65E
VAL 65-RE

���
VAL 30/750E
VAL 30/1000E
VAL 65/1000E  -  VAL 65/1000-RE
VAL 65/1500E  -  VAL 65/1500-RE
VAL 65/2000E  -  VAL 65/2000-RE
VAL 65/2500E  -  VAL 65/2500-RE
SC   30/500E
SC   30/750E
SC   30/1000E
SC   30/1250E
SC   50/500E
SC   50/750E
SC   50/1000E
SC   50/1250E

DN
ISO 228

G 1 1/4

G 2 1/2

G 1 1/4

G 2

h1
1025
1275
1245
1745
2245
2745
765
1015
1265
1515
780
1030
1280
1530

h2
825
1075
1010
1510
2010
2510
565
815
1065
1315
580
830
1080
1330

h3
200

235

200

200

h4
82

140

105

120

l
105

135

105

105

l1
120

140

100

120

L min
150

250

200

215

L max
750
1000
950
1450
1950
2450
455
705
955
1205
470
720
970
1220

A
180

175

132

173

B
235

283

192

243

kg
17,8
19,5
40
48
56
64
17,4
19,6
21,8
24
18,5
20,7
22,9
25,1

ìì

VAL 30E
SC 30E
SC 50E

4.93.173
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1)

�åðòèêàëüíûå ïîãðóæíûå íàñîñûVVAL,AL, SCSC

H �áùàß âûñîòà íàïîðà â ì
P2 �îìèíàëüíàß ìîùíîñòü äâèãàòåëß.
P1 �àêñèìàëüíàß ïîòðåáëßåìàß ìîùíîñòü. �îïóñêè ñîãëàñíî ñòàíäàðòà ISO 9906, ïðèëîæåíèå “A”.

1) �îïëàâêîâûé âûêëþ÷àòåëü (ïî òðåáîâàíèþ)

Q
m3/h
l/min

3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 12 14 16 18 20 25 30
A A A kW kW HP 50 58,3 66,6 75 83,3 91,6 100 108 116 125 133 150 166 200 233 266 300 333 416 500

VAL 30E 2,3 1,3 VALM 30E 3,6 0,63 0,45 0,6 6,7 6,5 6,2 5,9 5,6 5,3 5 4,7 4,3 4 3 2
VAL 65E 7,5 4,3 1,5 2 7,1 6,9 6,6 6,3 6 5,6 5,3 4,5 3,7
VAL 65-RE 9,15 5,3 2,2 3 7,1 6,9 6,6 6,3 6 5,6 5,3 4,5 3,7
SC 30E 2,3 1,3 SCM 30E 2,8 0,47 0,37 0,5 11 10,6 10,2 9,6 9 8,3 7,4 6,5 5,4 4
SC 50E 2,3 1,3 SCM 50E 3,6 0,69 0,45 0,6 10,3 10,2 10,1 10 9,9 9,8 9,7 9,4 9 8 6,7 5 3

3 ~   230V   400V 1 ~ 230V    P1 P2

H
m


